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FL-10 Primer
15980 - 113g.
Descrigdo Primer adesivo, monocomponente, utilizado em metais para adesao definitiva de todos uretanos Flexane®.
Uso Primer para adesao dos Flexanes® em superficies metalicas.
Pretendido Proteger metais contra corrosdo apds o jateamento e antes da aplicagdo de qualquer produto Devcon® com carga

Caracteristicas
do Produto

Limitagbes

Propriedades
Fisicas Tipicas

Preparacéo de
Superficies

Instrugdes
de Mistura

Instrugdes
de Aplicagédo
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metalica.

Primer monocomponente que sec a em 30 minutos.

N/D

Os dados devem ser considerados somente representativos e ndo devem ser usados para finalidades do projeto.
Apds 7 dias de cura a 75°F (24°C)

15%

30 minutos

0,9m? a 5 mils

Adeséo com 1 camada: 25-50 pli

Adeséo com 2 camadas: 50-75 pli

1 camada FL-10 seguido de uma camada de FL-20

% Solidos por Volume
Tempo de Cura
Cobertura/embalagem
Metal, Seco

Metal, Seco )
Metal, Imerséo em Agua

SUPERFICIES METALICAS: Limpar completamente a area a ser reparada, reconstruida ou revestida com
DevconX Cleaner Blend 300. Remover todo 6leo, graxa ou sujeira. Criar rugosidade na superficie esmerilhando
com roda grossa, lixa abrasiva ou jateamento. Aplicar uma camada de Devcon® FL-10 Primer e permitir secagem
durante 15 minutos. Se a superficie metalica requerer maxima tenséo superficial ou estiver exposta a umidade,
aplicar uma camada do FL-20 por cima do FL-10.

SUPERFICIES DE BORRACHA: Limpar completamente a area com uma lixa abrasiva e Devcon® Cleaner Blend
300. Superficies de borracha podem ser deixadas asperas utilizando esmeril com roda grossa. A superficie deve
estar sempre livre de dleo e sujeira, evitando assim, o entupimento dos “poros” da borracha. Esfregar a superficie
com Devcon® Cleaner Blend 300 até o objeto utilizado para limpeza, adquirir a coloragéo clara. A borracha devera
parecer nova ou de uma coloragéo limpida. Aplicar uma camada de Devcon® FL-20 Primer e permitir secagem
durante 15 a 20 minutos. Mdltiplas camadas podem ser necessarias para superficies de borracha muito porosa.

Para MAXIMA ADESAO, executar jateamento abrasivo até rugosidade minima de 2 a 3 mils. Jatear até um

acabamento de metal branco conforme norma SSPC-SP5 (Steel Structure Painting Council). Logo apds o
jateamento iniciar a aplicagéo dos Primers, evitando assim a oxidagao.
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Mistura néo é aplicado a este produto.

- Superficies de Metal: Usar 2 camadas de Primer FL-10 para preparar todos os metais. Também se aplica ao ago
inoxidavel e ao aluminio.

- Tempo de Secagem: Minimo de 30 minutos antes de aplicar o Flexane e maximo de 7 dias. Se exceder este
periodo, limpar com solvente e reaplicar.

- Substratos Imersos: Usar os Primers FL-10 e FL-20 para preparar qualquer substrato metdlico imerso em
qualquer solugao aquosa. Primeiro aplicar o Primer FL-10 e deixar secar por 60 minutos. Entdo aplicar o Primer
FL-20. Deixar este ultimo secar por 30 minutos antes de aplicar o Flexane.
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Armazenamento | Armazenar em temperatura ambiente.

Conformidades | Nenhuma.

Resisténcias Resisténcias Quimicas n&o s&o necessarias para este produto.
Quimicas
Precaugdes Favor consultar material apropriado de normas de Seguranga (MSDS), antes de usar este produto.

Para assisténcia técnica, favor ligar para: (11) 3474-4300
SOMENTE PAR A USO INDUSTRIAL.

Garantia Devcon ira repor qualquer material que apresentar defeito. Devido a armazenagem, manipulagdo e aplicagao
estarem além de nosso controle, ndo podemos aceitar nenhuma responsabilidade sobre os resultados obtidos.

Aviso Legal Todas as informagdes contidas nesta folha de dados foram baseadas em teste de laboratério e ndo tem a
finalidade de projeto. A ITW Devcon ndo faz nenhuma reclamagao ou garantia a respeito destes dados.
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