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Descrigio Massa _epc’nxi de alto d_esgm_penhp e cura rapida, para reparos de emergéncia e em baixas temperaturas e que
necessitem de boa resisténcia quimica.
Uso Reparar transformadores e inimeros equipamentos em tempo minimo e onde solda for impraticavel, buracos e
Pretendido vazamentos em linhas de carvéo, trincas em carcagas e dutos além de colos de rolamento e rasgos de chaveta.
Caracteristicas | Pode ser aplicado em temperaturas abaixo de 4°C.
do Produto Cura completamente em 6 horas.
Férmula de facil utilizagao 1:1.
Resiste a temperatura de até 121XC.
Cura ao toque em 5 minutos.
Limitaces _Néo recomendado longas exposi¢des a acidos concentrados ou solventes organicos.
Propriedades Os dados devem ser considerados somente representativos e ndo devem ser usados para finalidades do projeto.
Fisicas Apbs 7 dias de cura a 75°F (24°C)
Tipicas Cor Cinza
Proporggo de Mistura por volume 1:1 % Cisalhamento Adesivo ASTM D 1002
Proporcao de Mistura por peso 1,07:1 ensao de Lisalnamento Adesivo
% Sp(')ligos por Vqumep P 100 Contragao p6s cura ASTM D 2566
. Resisténcia dielétrica volts/mil ASTM D 149
Tempo de Trabalho a 24XC 4min. Constante Dielétrica ASTM D 150
Volume Especifico 0,62 cm’/g Médulo de Elasticidade ASTM D 638
Contragéao pés cura 0,0093in/in Dureza pds cura Shore D ASTM D 2240
Peso Especifico 1,69 g/cm3 Coeficiente de expans&o térmica ASTM D 696
Temperatura de Resisténcia (Umido) N/D Resisténcia a Flexdo ASTM D 790
Temperatura de Resisténcia (seco) 121°C Condutividade Térmica ASTM C 177
Cobertura 7,64 kg/m? a 6,35mm
Dureza pos cura 90D
Resisténcia Dielétrica 370 volts/mil
Constante Dielétrica 18,6
Tenséo de Cisalhamento Adesiva 2.000 psi
Resisténcia a Compressao 12.700 psi
Médulo de Elasticidade 8,5 psi x 10°in
Resisténcia a Flexao 7.700 psi
Coeficiente de expansao térmica 32 [(in)(in x &F)] x 10°®
Condutividade Térmica 2,04[(cal x cm) / (sec x cm” x KC)] x 10°
Tempo de Cura 1 hora
Tempo de Recobrimento (limite) 6 horas
| Viscosidade da mistura Massa
Preparagdoda | 1) Limpar completamente a superficie com DevconX Cleaner Blend 300 ou similar para remover todo o 6leo,
Superficie graxa e sujeira.
2) Para melhor adesao lixar ou fazer um jateamento abrasivo na superficie com granulometria de 8 a 40 mesh, ou
com disco abrasivo para criar uma area com melhor adesao. (Cuidado: Um disco abrasivo s6 pode ser usado,
desde que crie a rugosidade requerida). O perfil desejado é de 3 a 5 mils e com as bordas definidas. Nao aplicar
em bordas com cantos vivos.
3) Limpar novamente a superficie com DevconX Cleaner Blend 300 ou similar para eliminar todos os vestigios de
dleo, graxa, sujeira ou qualquer substancia proveniente do jateamento abrasivo.
4) Executar a aplicacéo logo apds a preparagao da superficie, eliminando assim qualquer risco de contaminagao.
CONDICOES DE TRABALHO: A temperatura ideal de aplicagdo é de 13-32XC. Em condigdes frias, recomenda-se
0 aquecimento da area de reparo até 38-43XC. Para o produto atingir propriedades maximas de adesao,
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-Recomenda-se o uso de todo o conteudo da embalagem, caso contrario, utilizar a proporgédo de mistura
mencionada anteriormente.

1) Adicionar o endurecedor a resina.

2) Misturar completamente com chave de fenda ou com ferramenta similar raspando o material dos lados e no
fundo do recipiente até que uma consisténcia uniforme seja obtida.

VOLUMES MEDIOS: Colocar a resina e o endurecedor em uma superficie plana, de papeldo, madeira, ou em
uma folha plastica. Usar uma espatula ou objeto de l&mina larga para misturar o material como é descrito na
etapa 2.

VOLUMES GRANDES: Usar uma pa misturadora modelo T ou misturador Jiffy modelo ES do tipo hélice acoplado
a uma furadeira. Misturar completamente com movimentos de cima para baixo até obter uma mistura homogénea
de resina e do endurecedor.

Espalhar o material misturado pressionando firmemente contra a superficie a ser reparada para assegurar o
maximo contato com a superficie.

PARA RECONSTRUIR AREAS QUEBRADAS, TRINCAS OU FUROS GRANDES
Colocar uma folha de fibra de vidro, metal expandido, ou prendedores mecanicos entre a area de reparo e o
DevconX FasMetal antes da aplicagéo.

PARA APLICACOES EM SUPERFICIES VERTICAIS:
DevconX FasMetal pode ser aplicado na espessura de 6,35mm sem escorrer.

Cura em temperatura ambiente por 2,5 horas, cura aquecida a 93°C por 4 horas. m

PARA PROPRIEDADES FiSICAS EXTREMAS:

PARA APLICACOES FEITAS ABAIXO DE 21XC

Aplicagbes de epoxi em temperaturas abaixo de 21XC alongara o tempo de cura funcional e tempo de trabalho.
Aplicando-se a uma temperatura acima de 21XC o efeito sera inverso. O tempo de cura funcional e de trabalho
sera menor.

Armazenar em temperatura ambiente.
Nenhuma.

As resisténcias quimicas sdo verificadas apds 7 dias de cura em temperatura ambiente [30 dias de imerséo a
24KXC].

1,1,1- Tricloroetano Regular Fosforico 10% Regular
Hidréxido de Aménia 20 % Regular Hidréxido de Potassio 40% Regular
Oleo de corte Muito Bom Salmoura de cloreto de s6dio Regular
Gasolina (sem chumbo) Muito Bom Hidréxido de Sodio 50% Ruim

Acido Cloridrico 10% Regular Hipoclorito de Sédio Regular
Metil Etil Cetona Ruim Sulfurico 10% Regular
Diclorometano Ruim Fosfato de Sodio lll Regular
Solventes Minerais Muito Bom Xileno Ruim

Favor consultar material apropriado de normas de Seguranga (MSDS), antes de usar este produto.
Para assisténcia técnica, favor ligar para (11) 3474-4300.
SOMENTE PARA USO INDUSTRIAL.

DevconlX ira repor qualquer material que apresentar defeito. Devido a armazenagem, manipulagdo e aplicacao
estarem além de nosso controle, ndo podemos aceitar nenhuma responsabilidade sobre os resultados obtidos.

Todas as informagbes contidas nesta folhna de dados foram baseadas em testes de laboratério e ndo tem a
finalidade de projeto. A ITW Devcon nao faz nenhuma reclamagéao ou garantia a respeito destes dados.
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